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La pr6sente invention concerne une attache 
destinee plus parti culierement mais non exclu- 
sivement a reunir deux elements perfores. 

Selon la presente invention, une attache est 
formee en matiere elastique moulable et com- 
prend une tige tubulaire ouverte a une extremite 
et une tete de plus grand diametre, la tete prS- 
sentant une surface inferieure qui constitue une 
surface de serrage, tandis que la tige est suscep- 
tible d'etre comprimee radialement. 

Selon une autre particularity, l'invention con- 
cerne un ensemble comprenant deux elements 
ou panneaux plats et perfores qui sont reunis a 
l'aide d'une attache telle que definie au paragra- 
phs precedent, la tige de l'attache passant a tra- 
vers les ouvertures des elements et etant compri- 
mee par ces dernieres, tandis que la surface de 
serrage prevue sur la tete de l'attache porte con- 
tre la surface exterieure de Tun des deux ele- 
ments. 

La description qui va suivre, en regard du des- 
sin annexe donne a titre d'exemple non limita- 
tif, fera bien comprendre comment l'invention 
peut etre realisee, les parti cularites qui ressor- 
tent tant du dessin que du texte faisant, bien 
entendu, partie de ladite invention. 

Les figures 1 et 2 sont respectivement une vue 
en elevation et une vue par en dessous d'une 
attache. 

La figure 3 est une coupe axiale par la 
ligne III-III de la figure 2 montrant l'attache 
representee aux figures 1 et 2 maintenant un Ele- 
ment de garniture sur un panneau. 

La figure 4 est une vue en elevation d'une 
variante de realisation de Pattache representee 
aux figures 1 et 2. 

La figure 5 est une coupe par la ligne V-V de 
la figure 4. 

Les figures 6, 7 et 8 sont des vues en elevation 
montrant trois autres realisations selon Inven- 
tion. 



Sur les figures 1 a 3, on a represents une atta- 
che portant la reference d'ensemble 10. 

L'attache 10 est formee en une matiere mou- 
lable approprtee quelconque, par exemple en 
une resine synthStique, et comprend une tete 11 
et une tige ou corps 12. 

La tete 11 a la forme d'un segment de sphere 
et sa surface inferieure 13 est legerement con- 
cave, la tige 12 prenant naissance sur cette sur- 
face. 

La tige 12 est tubulaire, presente une extre- 
mite ouverte et sa forme est approximativement 
celle d'un tonneau, de sorte que son extremite 
ouverte 14 a un diametre quelque peu reduit. 

Une fente longitudinale 15 est pratiquee dans 
la paroi de la tige 12 de facon a s'etendre sur 
la majeure partie de la longueur de celle-ci et, 
dans le mode de realisation prefere qui est repre- 
sents sur les figures, cette fente 15 part de 1'ex- 
tremite libre ouverte 14 et s'arrete a faible dis- 
tance de la tete 11. 

L'attache 10 est plus specialcment, mais non 
exclusivement, destinde a fixer une moulure ou 
un Element de garniture 16 sur un panneau metal- 
lique 17, lequel panneau fait partie de la caisse 
d'un vehicule, comme on l'a represents a la 
figure 3. 

L'Slement 16 et le panneau mStallique 17 pr6- 
sentent chacun une serie de trous convenable- 
ment disposes, Tun des trous de chaque piece 
apparaissant a la figure 3 en 18 et en 19 respec- 
tivement. Pour effectuer Tassemblage, on place 
l'S16ment de garniture 16 sur le panneau 17 de 
maniere que chaque trou 18 so it en regard d'un 
trou 19, et ensuite on force la tige d'une atta- 
che 10 a travers chaque paire de trous alignes 18 
et 19. 

Pour introduire chaque attache 10 dans les 
deux trous alignes, on peut proceder comme pour 
un clou ordinaire en frappant sur la tete 11 avec 
un marteau. Le diametre maximum de la tige 12 
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est plus grand que celui des trous 18 et 19 et la 
. fente 15 permet a la. tige de se cpmprimer radia- 
lement pendant qu'on la force a travers les ouver- 
tures. 

La paroi s'evasant vers l'ext.erieur de la. tige 12 
au voisinage de la tete 11 tend a tirer la tete 11 
. vers le bas de sorte que Pdlement 10 est solide- 
ment maintenu contre le panneau 17 et la sur- 
face inferieure 13 en forme de cuvette de la tSte, 
qui joue le role d'une . surface de serrage, est 
pressee contre le panneau et contribue ainsi a 
assurer , une fermeture etanche h Teau .des o.uver- 
tures respectives. 

Une variante de realisation de l'attache 10 est 
representee aux figures 4 et 5-sur lesquelles l'at- 
tache est designee par 20. 

L'attache 20 comprend une teTe 21 et un 
corps 22 et est semblable k l'attache 10 sauf que 
la tige 22 presente un pli longitudinal 23 au lieu 
de la fente 15 qui est prevue dans la parol de 
la tige de l'attache 10. 

Le pli 23 dont la section transversale est sen- 
siblement en V. comme il est represents a la 
figure 5, s'etend sur la majeure partie de la lon- 
gueur de la tige 22, ce qui permet a cette der- 
niere de se comprimer radialement quarid on 
Pintroduit dans un trou de plus petit diametre. 

L'attache 20 est utilised et assemblee de la 
meme raaniere que l'attache 10 prScedemment 
decrite et presente. les mSmes avantages que 
cette derniere. 

La tige de l'attache peut &tre realisee de facon 
differente, notamment comme il est represents 
aux figures 6, 7 et 8. 

L'attache 30 de la figure 6 est semblable a 
celle representee aux figures 1 a 3 sauf que la 
tige 31 est exterieurement cylindrique. 

L'attache 32 de la figure 7 presente entre ses 
extremites une solution de continuity exterieure 
sous forme d'un epaulement 33 qui presente une 
surface transversale 34 faisant face a la surface 
inferieure de la tete et sensiblement parallele a 
cette derniere. ' 

L'attache 35 de la figure 8 presente un Epaule- 
ment 36 qu'on obtient en inversant le sens de 
la courbure de la tige entre la tete et le point 
de diametre maximum de la tige, cet epaulement 
formant une surface transversale 37 sur la tige 
qui est inclined par rapport k la surface infe- 
rieure de la tete. 

La tige 22 de l'attache 20 qui a StS decrite, k 
propos des figures 4 et 5 est egalement suscep- 
tible d'etre modifiee suivant Tune des variantes 
des figures 6 a 8 et, d'autre part, la tete de 1'une 
des attaches decrites ci-dessus peut etre modi- 
flee de diverses facons. Par exemple cette tete 
peut etre rectangulaire ou ovale, vue en plan. En 
variante ou de plus, l'attache peut . servir a fixer 
un element tel qu'un cable ou une moulure sur 



un panneau perform au lieu d'assurer la fixation 
de r61ement .de garniture 17 represents a la 
.. figure 3. 

On voit qu'une attache de ce type constitue 
un moyen simple pour reunir deux elements. Son 
fonctionnement est semblable a celui d'un simple 
clou, mais coimne l'attache est en une matiere 
Slastique moulable, elle contribue a fermer her- 
mStiquement, notamment de facon etanche a 
l'eau, la ou les ouvertures dans lesquelles elle est 
fixSe et elle ne permet pas la corrosion du pan- 
neau metallique. Pour ces. raisons, on peut aussi 
l'utiliser simplement comme un simple bouton 
obturafeur ou un element de fermeture. 

r£sum£ ' 

L'invention concerne notamment : 
1° Une attache en matiere Slastique moulable 
qui comprend tine tige tubulaire ouverte a une 
extremite et une tete de plus grand diametre, 
ladite t£te presentant une surface inferieure 
constituant une surface de serrage et la tige pou- 
vant 6tre comprimee radialement. 

2° Des modes de realisation comportant les 
particularites suivantes, prises separement ou 
selon les diverses combinaisons possibles : 
. a. La paroi . de la tige tubulaire presente une 
fente longitudinale sur la presque totalite de sa 
longueur; 

b. La fente dans la paroi de la tige part de 
TextrSmite libre de la tige; 

c. La fente dans , la paroi de la tige s'arrSte a 
une petite distance de la tete de l'attache; 

d. La paroi de la tige tubulaire presente un pli 
longitudinal; 

e. Le pli forme, dans la paroi de la tige part 
de Textremite libre de cette derniere; 

f. Le pli forme dans la paroi de la tige s'arrete 
a une petite distance de la tete de l'attache; 

g. La tige tubulaire presente sensiblement la 
forine d'un tonneau; 

h. La tige tubulaire forme un Spaulement entre 
ses extrSmites de facon a presenter une surface 
transversale SloignSe de la surface de serrage 
sur la tete a laquelle elle fait face; 

t La surface transversale de l'epaulement est 
inclinee par rapport a la surface de serrage pre- 
vue sur la tfcte. 

3° Un ensemble forme de deux elements ou 
panneaux perfores plats fixes l'un a l'autre h 
1'aide d'une attache telle que specifiee sous 1° 
et 2% dans lequel la tige de l'attache passe a tra- 
vers les ouvertures des deux elements et est com- 
primie par elles, et la surface de serrage sur la 
tete de l'attache porte contre la surface exte- 
rieure de l'un des deux elements. 

4° Un mode de realisation de l'ensemble speci- 
fic sous 3* dans' lequel les deux elements ou pan- 
neaux sont reunis a 1'aide d'une attache a epau- 
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lenient telle que specMee sous 2° A ou 2° z, ladite ment, de sorte que les deux elements sont pin- 
surface transvcrsale de la tige de l'attache por- ces entre la surface transversale de la tige ct 
tant contre la surface extcrieure de l'autre 61e- la surface de serrage de la tetc. 
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